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Pico 160 cel puls - Pico 160

Puikkohitsausta helposti.

Kaytettavissa kaikkialla.

Erittain kevyt — vain 4,7 kilon painollaan
eras markkinoiden kevyimmista laitteista

= Kateva kantohihna vaivattomaan kuljettamiseen
rakennustyomailla, portaissa ja tikkailla, teras-
rakenteilla ja rakennustelineilla

= Kateva vaikeimmissakin olosuhteissa, kuten
rakennuksilla, maanrakennuksessa, kaivoksissa, jne.

Luja ja rakennustyomaille sopiva

= Suurempi verkkojannitteen toleranssialue, -40...+15 %
ongelmattomaan kadyttdon generaattoreilla ja jopa
100 m pitkilla verkkokaapeleilla

= Roiskevesisuojattu, IP 23
= Kestdva alumiinikotelo
= Etu- ja takaosa seka laitejalusta iskunkestavaa muovia

Paihittamattomalla

3\"ears/l Years EWM-laatutakuulla
tramformar
"y 3 vuoden takuu hitsauskoneille ja 5 vuoden takuu
* = 3vuo
Ewm_warranty muuntajille ja tasasuuntaajille
3 shifts [ 24 hours [ 7 days
N e o = llman kdyttétuntirajoituksia — jopa kolmivuorokayttd

24 tuntia paivassa, 7 pdivaa viikossa
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Taysin varusteltu kaikkiin
puikkohitsaustehtaviin

= Sytytysautomatiikan varma ja pehmea sytytys estaa
elektrodin tarttumisen tydkappaleeseen

= Vakaa valokaari kaikilla elektrodityypeill3, ei
valokaaren repeytymista

Lisatoiminnot Pico 160 cel puls

= Taysin varmaa pystyhitsausta selluloosapuikoilla

= Puikkohitsauspulssaus:
« Védhemman viimeistelytyota vahaisten roiskeiden takia
« Helppoa asentohitsausta hankalissa asennoissa
erinomaisella raon silloituksella

TIG-hitsausta suurien tapaan

= TIG-Liftarc-sytytys ilman wolframisulkeumia

Lisatoiminnot Pico 160 cel puls

= TIG-pulssaus 2 kHz saakka:
« Pienahitsien hitsaus hienoimmalla suomutuksella
« Helppoa hitsausta alhaalta yl6s ja asentohitsauksessa

Hitsausta ilman kompromisseja - kaikkialla

Energiakustannuksissa saastava
invertteriteknologia

= Pieni kulutus hyvan hyotysuhteen ja automaattisen
energiansaastotilan ansiosta (kytkettava
valmiustilatoiminto)

= Vahentaa sahko- ja siten tuotantokustannuksia

EWM:n suuri aloite kestavaan kehitykseen

m Evolution®
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Pico 160 cel puls

Pico 160 cel puls — Hitsausta ilman kompromisseja.
Kaikkiin puikkohitsaustehtaviin.

PUIKKOHITSAUS

= Hitsausta hitsauspuikoilla @ 4 mm:n saakka
= 100 % varmaa pystyhitsausta selluloosapuikoilla

= lhanteellinen hitsausominaiskayra (Arcforce) useille
elektrodityypeille: Rutiili (R), rutiili-emas (RB),
emas (B), rutiili-selluloosa (RC), selluloosa (C)

= Saddettava kuuma-aloitusvirta ja -aika luotettavaan
sytytykseen ja uudelleensytytykseen

= Antistick - ei elektrodin kiinni jadmista tai tarttumista

Innovatiivinen, rikkoutumaton
kotelo kestda pitkadn

= Puikkohitsauspulssaus (0,2 Hz-500 Hz)

« Asentohitsaus hankalissa asennoissa erityisen tasaisen
ja levedn hitsaussauman saamiseksi pienemmalla
[dmmontuonnilla

« Vahdinen roiskeenmuodostus, vdhemman viimeistelytyota,
hienosuomuinen sauma, hyva raon silloitus

« Pystyhitsaus alhaalta yl6s ilman "kuusipuutekniikkaa"
varmemmalla juuren jalan kiinnityksella

« Vaihtuvan ilmaraon osien hitsaus
varmemmalla railon kylkien sulamisella

Roiskevesisuojattu, IP 23

Varma ja luotettava: Lampatila-
ylikuormitussuoja, polylta
suojattu elektroniikka

Asetettava verkon virtarajoitus
10A,13A,16 Aja20A

Ylijdnnitesuoja: Laite ei vaurioidu,
vaikka se kytkettaisiin vahingossa
400 V:n verkkojdnnitteeseen

Luja, iskunkestdva muovikansi
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TIG Intuitiivinen kaytto
= TIG-Liftarc-sytytys ilman wolframisulkeumia Click-Wheel-toiminnolla

= TIG-pulssaus (0,2 Hz-2 kHz)
- Pienahitsien hitsaus hienolla

Digitaalindytto toistettaville Hitsausmenetelman
suomutuksella . . - :

] B hitsausparametrien valinta: Puikko,
+ Helppoa hitsausta alhaalta yl6s sl puikko-Cel ja TIG

ja asentohitsauksessa

Valinta: Pulssaus

puikkohitsaukselle Varkaudenesto-

jaTlGille kiinnitys
Kantohihna

Suojatut kayttosaatimet
lapindkyvan suojakannen
takana

Suuret kuormaliitannat
(@13 mm) -
ammattikayttoon

Kaukosaadinliitanta

Suuri saatonuppi
Click-Wheel-toiminnolla -
helppo saatdaa myos
kasineet kadessa

Kasikaukosaadin RG 13 RS-453 5 m-
helppo hitsausvirran asetus myods
suuremmilta etdisyyksilta
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Pico 160

Pico 160 — Puikkohitsausta helposti
Kateva, kevyt, luja

PUIKKOHITSAUS

= Hitsausta hitsauspuikoilla @ 4 mm:n saakka
= Kuuma-aloitus ja Arcforce — varmempi sytytys ja hitsaus
= Antistick - ei elektrodin kiinni jaamista tai tarttumista

Innovatiivinen, rikkoutumaton
kotelo kestaa pitkaan

Roiskevesisuojattu, IP 23

Varma ja luotettava: Lampdtila-
ylikuormitussuoja, polylta suojattu
elektroniikka

Ylijannitesuoja: Laite ei vaurioidu,
vaikka se kytkettdisiin vahingossa
400 V:n verkkojannitteeseen

Luja, iskunkestdava muovikansi
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TIG

= TIG-Liftarc-sytytys ilman wolframisulkeumia

Kantohihna

Suojatut kadyttosaatimet
lapindkyvdn suojakannen
takana

Suuret kuormaliitannat
(@ 13 mm) - ammattikayttoon

Yksinkertainen kaytto

Asetusapu: sopiva
hitsausvirta kullekin

. « elektrodin halkaisijalle
Hitsausmenetelman

valinta: Puikko ja TIG

=16 | =20 | &25 | 325
Rutile 30-60 | 40-80 |50-110 | 80-1&0
Basic 30-55 | 50-80 | 80-110[110-140

Suuri saaténuppi
helppoon asetteluun
my0s kasineet kadessa
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Pico 160 cel puls - Pico 160

Kaikki yhdella kadella.
Hitaustarvikkeet ja hitsauslisaaineet.

= -
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Lisavarusteet

Kantokahva

Kateva kantokahva -
helppo asettaa
uudelleen, vakaampaa,
turvallisempaa
kuljetusta varten

Likasuodatin
Lisdsuojaa kayttoon
myos polyisissa
ymparistoissa.
Helposti ulkopuolelta
liitettavissa

Hitsaustarvikkeet

Hyvaan hitsaustulokseen tarvitaan muutakin kuin vain
hitsauskone ja -poltin. Me EWM:IId ndemme itsemme

jarjestelmatoimittajana ja tarjoamme siksi sinulle oikeat Puikonpidin

hitsaustarvikkeet jokaiseen hitsaustehtavaan.

Maakaapeli

Taysi asennus kaapelilla
ja suuremmalla
kuormaliittimella (@ 13 mm)

Taysi asennus kaapelilla,
puristimella ja suuremmalla
kuormaliittimella (@ 13 mm)

Hitsauspistooli

Kasikayttoinen
kaukosaadin RG 13 RS-453 5 m (Pico 160 cel puls)

Virta-asetus suoraan ty6paikalta,
esim. laskevan sauman hitsaukseen

Kaasujaahdytetty
TIG-hitsauspoltin kaasuventtiililla

Hitsauslisaaineet

TIG: Laaja valikoima erilaisia seoksia ja niiden nopea saatavuus
takaavat sinulle mahdollisimman suuren joustavuuden.
Hitsauspuikkomme takaavat parhaan kaytettavyyden ja
laadultaan korkean tuloksen.

Puikkohitsaus: EMW-puikkoelektrodit sopivat kaikkiin sovelluksiin,
kuten putkien ja sdilididen rakenteisiin, rakennustyomaille ja
tyOpajahitsaukseen, seka kulutusta kestavien pintojen tekemiseen.
Olipa kyse selluloosapuikoista alasaumojen hitsauksessa, rutiilista
tai emaksisista puikoista iskunkestaville rakenteille — meidan
valikoimastamme I6ytyy juuri sinulle sopiva vaihtoehto.

|
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Pico 160 cel puls - Pico 160
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Pico 160 cel puls Pico 160

Hitsausprosessit

Puikkohitsaus

Puikkohitsauspulssaus

TIG

Liftarc-nostosytytys

oo |0 o o

TIG-pulssaus

Toiminnot

Kuuma-aloitus

Tarttumisenesto

Pulssaus L] -

Virransyoton rajoitus
10A,13A,16 A, 20 A (M)

Hitsausparametrien asetus

Puikkohitsaus

Hitsausvirta

kuuma-aloitusvirta ja -aika

Arcforce

Arcforce-korjaus (M)

e (o o 0o o
1

Pulssitaajuus, -virta ja -tasapaino

TIG -

Hitsausvirta

Pulssitaajuus, -virta ja -tasapaino

Aloitusvirta (M)

oo o |0
1

Virran nousuaika (M)

Display, ndytto

Nayttd: hitsausparametrit hitsausta
ennen, hitsauksen aikana ja sen jalkeen

LED-valot: Hairiot, hitsausparametrit ° °

Tarvikkeet/ lisavarusteet

Puikonpidin

Maakaapeli

TIG-hitsauspoltin kiertoventtiililla

Kasikayttoinen kaukosaadin RG 13 RS-453 5 m

Kadensija

e o | 0|0 o o
1

Likasuodatin

(M) Asetettavissa valikosta
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Tekniset tiedot Puikkohitsaus TIG
Virran asetusalue 5A-150A 5A-160 A
Jannitteen asetusalue 20,2V..26,0V 10,2V..16,4V
Kayttosuhde 40 °C:ssa Pico 160 cel puls
30 % 150 A 160 A
60 % 120A
100 % 110A
Kayttosuhde 40 °C:ssa Pico 160
30 % - 160 A
35% 150 A -
60 % 120 A 130 A
100 % 100 A
Tyhjakayntijannite (Pico 160 cel puls) 924V
Tyhjakayntijannite (Pico 160) 105V
Syottojannite (toleranssi) 1x230V (+15 %...40 %)
Taajuus 50/ 60 Hz
T
maks. liitdntateho 7,3 kVA 4,9 kVA
Suositeltu generaattoriteho 9,9 kVA
Melupaastot < 70 dB(A)
cos¢ / tehokkuus 0,99/83,0%
Eristysluokka / suojausluokitus H/IP23
EMC-luokka A
Ympadriston lampotila -25°C...+40 °C
Laitteen / pistoolin jadhdytys Tuuletin (AF) / kaasu
Turvamerkinta /CE /I

Sovelletut yhdenmukaistetut standardit

IEC 60974-1,-10

370x 129 x 236 mm

Mitat P/L/K 14,6 x 5,1 x 9,3 tuumaa
. 4,7 kg
Paino 104 1b
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Pyyda heti lisamateriaalia, tai

ota yhteytta, niin neuvomme mielellamme!

Puh. +49 02680 181-0
info@ewm-group.com

www.ewm-group.com/contact
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Lataa PDF-tiedostoja

www.ewm-group.com/sl/brochures
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EWM
Welding technology
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maXsolution — Innovaatio-
ja teknologiakonsultointia

Catalogue 2017/2018
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Welding 4.0 - Multi-process
MIG/MAG welding machine
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Tuoteohjelma, palvelut

Catalogue 2015/2016
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Titan XQ puls
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Catalogue 2016/2017

Luettelo
Hitsauslaitteet ja lisdvarusteet

Luettelo
Hitsauspolttimet ja lisdvarusteet

Luettelo
Hitsaustekniset lisdvarusteet
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Kasikirja Kasikirja

Hitsauslisdaineet

EWM AG

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8
D-56271 Miindersbach

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
WWW.ewm-group.com
info@ewm-group.com

u @ m Kay sivustollamme!

ewm-hitsaussanakirja

Myynti / Neuvonta / Huolto
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Taman asiakirjan sisaltd on tutkittu, tarkastettu ja tyostetty huolellisesti, mutta muutokset,

kirjoitusvirheet ja erehdykset ovat silti mahdollisia.






