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Ammattimaiseen
TIG-hitsaukseen - kaikkialla
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Tetrix DC / Tetrix AC/DC

Ammattimaiseen TIG-hitsaukseen — kaikkialla
Joustava kaytossa.

Modulaarisesta laitekonseptista I6ytyy jokaiselle sopiva ratkaisu.

Olipa kyseessa sitten elintarvike- tai kemianteollisuus, putkirakenteet, koneet tai
metallirakenteet — uusi, liikkkuva Tetrix-sukupolvi on teollisuudessa yhta kotonaan kuin
kasityossa. Tama on varmistettu ihanteellisesti yhteensopivilla hitsausprosesseilla ja
toiminnoilla. Ne ovat jatkuvan kehitystydomme ja tutkimuksemme tulosta.

Kompakti, kevyt, luja

Laadun on oltava oikea. Paikan paalla
suoritettava valmistus seka osien
esivalmistus tehtaalla. Tehokas Tetrix-
hitsauskone on suunniteltu muun
muassa liikutettavaksi. Kompaktit
mitat, pieni paino ja kestava kotelo
on optimoitu liikkkuvaa ty6ta varten.

Luja alumiinikotelo, jossa
iskunkestava muovikuori

Lampdylikuormitussuojalla
ja polytiiviilla elektroniikalla

Roiskevesisuojaus, IP23

= Kaytannéllinen kantohihna Tetrix 230 DC
vaivattomaan kuljetukseen .
) Tetrix 300 DC
= Sopii hyvin rakennustyomaille, . .
suuri verkkojannitetoleranssi. Taydellista DC-hitsausta,
Suunniteltu vaivattomaan ., . . o
kayttoon generaattoreilla CrNI'."e’ tlta.am"e sek.a .
ja pitkilld voimalinjoilla monille muille materiaaleille

Paihittamattomalla
EWM-laatutakuulla 3Yea,s /'/' Years

transformer
= 3 vuoden takuu hitsauskoneille ja 5 vuoden takuu "'""“'ﬁ;'
muuntajille ja tasasuuntaajille ewm-warranty
3 shifts / 24 hours / 7 days
= |Iman kayttotuntirajoituksia — jopa kolmivuorokayttd (L Fordensis st e gowpcon )

24 tuntia paivassa, 7 pdivaa viikossa
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Tayttaa korkeimmat laatuvaatimukset

Tetrix 230 AC/DC
Tetrix 300 AC/DC

Joustavaa AC-hitsausta
alumiinille

Alykis vai mukava -
valitse se ohjaus,
joka sopii parhaiten
kayttotarkoitukseesi.

Helppo kasittely, selkeys ja hitsauskoneen
intuitiivinen kaytto ovat perusta
tehokkaalle ja laadukkaalle tydlle.

Smart 2.0 puls ja Comfort 2.0 puls
-ohjausvaihtoehdoilla EMW tarjoaa
ratkaisun kaikkiin vaatimuksiin.

Energiakustannuksissa sadstava
invertteriteknologia

= Pieni virrankulutus hyvan hyotysuhteen
ja kytkettavan energiansaastotilan ansiosta

= Vdhentda sahko- ja siten tuotantokustannuksia

EWM:n suuri aloite kestavaan kehitykseen

m Evolution®

EWMAG /// www.ewm-group.com




Tetrix 230/300 DC ja AC/DC

Taydellista DC-hitsausta -
CrNi:lle, titaanille ja monille muille materiaaleille

Tetrix 230/300 DC ja AC/DC

EWM activArc® antaa tdyden kontrollin hitsisulan hallintaan - automaattinen valokaaren vakautus
turvalliseen railon kylkien sulamiseen seka kohdennettuun ja keskitettyyn lammaontuontiin

\

Uusi kayttajaystavallinen keskiarvopulssitoiminto antaa kayttdjalle mahdollisuuden
toteuttaa hitsausohjeen esiasetukset helposti my&s pulssikdaytossa

kHz-pulssaus — suuri hitsausnopeus minimaalisella
ldammontuonnilla tarkasti kaulautuvalla, suuren
energiatiheyden valokaarella

spotmatic — jopa 50 % vahemman tyota
silloituksessa

Kaikki yhdella silmayksella — selkeat, intuitiiviset
ohjaukset helposti ymmarrettavilla naytoilla
ihanteelliseen hallintaan

Tetrix 230 DC Comfort 2.0 puls
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Ohjausvaihtoehdot
Teollisuus 4.0 -verkottaminen ewm Alykas vai mukava - valitse se ohjaus, joka sopii parhaiten
Xnet -ohjelmistolla langattoman kayttotarkoitukseesi.

lahiverkon, WiFi:n tai USB:n kautta,
my0s lilkkuvassa kaytdssa (Tetrix 300)

/ Industr‘y4.D

b -]

Smart 2.0 puls

Kaikki tarkedt toiminnot ovat helposti ja nopeasti
suoraan kaytettavissa.
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Comfort 2.0 puls

Hienosdatoja asiantuntijalle. Kaikkien parametrien
taydellinen hallinta.
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DC-hitsaus

EWM-DC-hitsausprosessit ja toiminnot -

kun hyva ei riita.

Pulssaus
Vaikeat hitsaussovellukset toteutettavissa helposti

TIG-pulssaus

= |uotettava hitsauksen saato asentohitsauksessa,
ohutlevyilla ja juuren hitsauksessa

= Muodonmuutokset minimoituvat vdhennetyn
[dammdntuonnin ansiosta

= Alennettu energian tuonti, ihanteellinen CrNi-
hitsaukseen ja lampd&herkille materiaaleille

= |hanteellinen nakyvien saumojen tekemiseen erittdin
yhtendisten hitsauspalon suomujen ansiosta

Automatic Puls

Puikkohitsauspulssaus

= Helppo hitsaus asentohitsauksessa
= Parempi raon silloitus
TIG-keskiarvopulssaus

= Kayttajaystavallinen keskiarvopulssitoiminto
antaa kayttdjalle mahdollisuuden esim. toteuttaa
hitsausohjeen esiasetukset helposti myds pulssikaytossa

TIG-kHz-pulssaus

= Suuri hitsausnopeus vakaan valokaaren ansiosta

TIG-pulssaus - pienabhitsi, paikka-PB

activArc®

Dynaamisempi TIG-valokaari automaattisella valokaaren vakautuksella

= Aina riittdva teho ja korkeampi valokaaren paine
turvalliseen railon kylkien sulamiseen seka
kohdennettuun ja tasaiseen lammdntuontiin -
taysi hitsisulan hallinta koko heilunta-alueella

= Erityisen hyddyllinen hitsattaessa pienahitseja
ja juuripalkoa

activArc® — ihanteellinen
asentohitsaukseen




WE ARE WELDING
Lisatietoja loydat

EWM-hitsaussanastosta tai
osoitteesta www.ewm-group.com

Pistehitsi

taydellista heftausta ja pistehitsausta

spotArc® TIG -vakiohitsauspistoolilla spotmatic TIG -vakiohitsauspistoolilla

= Vdrdhteleva hitsisula automaattisella pulssauksella - = Yksinkertainen kaytto ja asetus
ihanteellinen piena- ja kiinnityshitsaukseen = Jopa 50 % vihemman tyéti silloituksessa

ilman tayttoainetta

= 100 % tulosten toistettavuus

= TIG-DC-pistehitsauksessa aina sama, minimaalinen
[dmmontuonti

spotmatic — pienimmat silloituskohdat spotmatic — ei varimuutoksia
(0,8 mm levyn etupinta) (0,8 mm levyn takapinta)
spotArc® ja spotArc®-hitsauspistooli Paittaisliitos/ T-liitos Kulmaliitos
= Yksinkertainen, aikaa saastava silloitus paittais-, limiliitos %

piena- ja kulmahitseissa seka putkissa — %
= Yksipuolinen kayttd myos onttoprofiilisten

levyjen hitsauksessa
= L ahtopiste CrNi:lld jopa 2 mm:n paksuuteen asti

Paittaishitsi Pienahitsi Kulmahitsi

TIG-Antistick

Pienempi TIG-elektronin kuluminen

= Estda TIG-elektrodin jaamisen kiinni hitsisulaan
= Erityisen hyddyllinen asentohitsauksessa

EWMAG /// www.ewm-group.com



Tetrix 230 AC/DC - Tetrix 300 AC/DC

Joustavaa AC-hitsausta -
alumiinille

Tetrix 230 AC/DC / Tetrix 300 AC/DC

AC-Special — ihanteellinen eripaksuisten levyjen liittamiseksi keskenaan.

AC-taajuus - valokaaren sovitus —
ihanteellinen ohutlevyille ja pienahitseille

AC-aaltomuodot - sini, trapetsi tai suorakulmainen -
aina sopiva aaltomuoto ihanteellista valokaaren
vakautta varten

Balling (palloutuminen) - yksittaiset,
monivaiheiset palloutumiset ilman tarvetta
muuttaa hitsauskoneen toimintaa

Kaikki yhdella silmayksella — selkeat, intuitiiviset
ohjaukset helposti ymmarrettavilla naytoilla
ihanteelliseen hallintaan




Teollisuus 4.0 -verkottaminen ewm
Xnet -ohjelmistolla langattoman
lahiverkon, WiFi:n tai USB:n kautta,

my0s lilkkuvassa kaytdssa (Tetrix 300)
Industry

4.0

em;m
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Ohjausvaihtoehdot

Alykas vai mukava - valitse se ohjaus, joka sopii parhaiten
kayttotarkoitukseesi.
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Smart 2.0 puls

Kaikki térkedt toiminnot ovat helposti ja nopeasti suoraan
kaytettavissa.
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Hienosaatoja asiantuntijalle. Kaikkien parametrien
taydellinen hallinta - AC-parametrit my&s
hitsauksen aikana.
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AC-hitsaus

AC-toiminnot,
joilla tehdaan vaihtovirtahitsauksesta taydellista.

AC-taajuus AC-virtamuodot
= Valokaaren sovitus — ihanteellinen

= Sini, trapetsi tai suorakulmainen - aina sopiva
ohutlevyille ja pienahitseille

aaltomuoto ihanteellista valokaaren vakautta varten

AC-tasapaino

= Taydellinen tasapaino tunkeumaprofiilin
ja saavutettavan puhdistusvaikutuksen valilla

AC-tasapaino - puhdistusvaikutus

L e Sullady e o, - -
T ol | Lk | (oy Tl et
- ol fod AP TP .
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1_-": ;=] Liséitietoja ldydat
ok -I!?'?‘E EWM-hitsaussanastosta tai
hr -1 osoitteesta www.ewm-group.com

AC-Special
= lhanteellinen eripaksuisten levyjen liittadmiseksi toisiinsa.

= Mahdollistaa alumiinin hitsauksessa johdonmukaisen
hitsausnopeuden

= Sopii myds automaattiseen kayttoon

ALARARRRRARRRAIIANIIII NI IIIINIINIIDDI DD N IIh) . b))

AC-Special — Ulkokulmasauma, 3 mm

AC-Special - eri paksuisten levyjen yhdistaminen

EWMAG /// www.ewm-group.com



Varusteet

Monipuolisilla vaihtoehdoilla
jokaiseen tarkoitukseen taysin varusteltava.

Uusi, tehokas Tetrix-sukupolvi osoittaa vahvuutensa
jokaisella kdyttoalueella - jatkuvassa, pdivittaisessa
kaytossa seka liikkuvassa kaytdssa asiakkaan kohteissa.
Monipuolisilla lisdavarusteilla, kuten kaukosaatimella,
jaahdytysmoduulilla ja kuljetusvaunulla, jokainen
yksikko saadaan varusteltua taydellisesti - kaikkialla!

Taydellista ohjausta kaikkialla

Aseta hitsausvirta kadella tai jalalla ja sailyta
paasy kaikkiin toimintoihin: EWM-kaukosaatimet
mahdollistavat hitsauskoneen ohjauksen suoraan
hitsauspaikalta.

RT50 RTP1, RTP2
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Tehokkaat
jaahdytysmoduulit
Cool 41 U31, Cool 40 U31

Jaahdytysmoduulit jatkuvaan
kayttoon
= Kevyt, modulaarinen rakenne, asennus ilman tyokaluja

= Tehokkaan keskipakopumpun rajoittamaton
jadhdytysteho pitkillakin letkupaketeilla

= Ulkopuolinen jadhdytysveden taytto tayttomaaran naytolla
= Hiljainen kdyntidaani laadukkaiden komponenttien ansiosta
= Nopea asetus/irrotus

- llman tyokaluja

- llman muutoksia laitteeseen

- llman ammattihenkildstoa

Helppo hitsausvirtalahteen ja
kiertoilmajaahdytysmoduulin liitédnta

Kuljetusvaunu takaa parhaan
liikkuvuuden

Erityisen vakaa rakenne, valmistettu kestavista terasputkista
Suuret pyorat helpottavat siirtoa portaissa ja vaikeilla pinnoilla

Matalalla oleva kuormataso helpottaa suojakaasupullojen
vaihtoa

Turvallisempi kiinnitys kiinnityslevyn ja kahden hihnan
avulla

10 1-50 I:n suojakaasupulloille (200 ja 300 bar)

Kiinnityssalpa laitteen ja liitdntdjen suojaamiseen, joka
samalla on letkupaketin ja maadoituskaapelin kiinnitys

Yksinkertainen moduulin kiinnitys ilman tyokaluja

Kokonaisleveys vain 75 cm, sopii kaikista
vakio-ovista

Pienosien ja tyokalujen sdilytys

Ilhanteellinen nosturiripustus
saatavana jalkiasennuksena

Trolly 35.2-2
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Lisavarusteet

EMW-hitsauspistooli ja lisavarusteet.
Jatkuvaan, erinomaiseen laatuun.

EWM TIG-hitsauspolttimet

Painoltaan optimoidut ja ergonomiset, kaasu- tai vesijadhdytteiset
EWM-hitsauspistoolit sopivat hyvin kateen ja takaavat siten
vasyttamattoman tydskentelyn. Adrimmainen lujuus ja kestivyys
vahentavat myos kulumista ja varaosakustannuksia.

Helppo ohjaus painonapillisella hitsauspistoolla tai kattavat
toimintovaihtoehdot toiminnallisella hitsauspistoolilla —
EWM-poltinohjelma tarjoaa tdydellisen ratkaisun jokaiseen
kayttoon.

Hitsauslisaaineet ja lisavarusteet
taydelliseen hitsaustyohon

Yksi kumppani koko hitsausprosessille. EWM tarjoaa
kaiken tarvittavan manuaaliseen ja automatisoituun
hitsaukseen, hitsauslaitteista ja hitsauspistooleista

hitsauslisdaineisiin ja hitsausteknisiin lisdvarusteisiin.
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Kylma- ja kuumalankahitsaus:
TIG-langansyottolaite tigSpeed 45

Lisdvarusteena saatavalla TIG-langansyottolaitteella tigSpeed 45
voidaan lankaa sy6ttaa jatkuvasti tai dynaamisesti. Dynaaminen
langansyotto on erityisen edullista, koska se jéljittelee TIG-
hitsauksen manuaalista langansyo6ttoa. Nain hitsauslisdaineita
vedetdan jatkuvasti hitsisulasta ja pudotetaan paalle.
Kuumalankahitsauksessa hitsauslisdaineet on jo esilammitetty.
Tama suurentaa sulatustehoa, ja materiaali virtaa paljon paremmin.
Tuloksena on erittdin yhtendinen sauman rakenne.

Automatisoidun langansy6ton ansiosta hitsaaja pystyy
keskittymaan taysin itse hitsausprosessiin. Toinen kasi jaa vapaaksi
ja voi tukea johteita. Pitkilla saumoilla on selkea helpotus se,

ettd tydkappale voidaan hitsata yhdessa vaiheessa — ilman
hitsauspuomin siirtoa vaativia kiinnityspisteita.

Teollisuus 4.0 -verkottuminen

Uusi TIG-sukupolvi tayttaa kaikki 4.0-sukupolven nykyaikaiselle laitteelle asettamat vaatimukset.
Intuitiivinen, selked ohjaus on kadyttdliittyma ihmisen ja koneen véliseen vuorovaikutukseen.
Digitaalisten prosessien ominaisuudet varmistavat, etta ihanteellinen kayttotapa on aina asetettuna -
prosessioptimoituun ja nopeaan toimintaan.

Koneiden digitalisointi erittdin alykkailla mikroprosessoreilla, muistirajapinnoilla ja verkkoyhteyksien
avulla luo kaikki tarvittavat edellytykset prosessidatan sekd koneen tehokkuuden analysointiin
ja ennaltaehkaisevaan huoltoon.

Tiedonsiirto lisdvarusteena saatavalla
ewm Xnet -ohjelmistolla LAN:in, WiFi:n tai
USB:n kautta, myos liikkkuvassa kaytossa
(malli Tetrix 300)

Industry

20
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Laitetiedot

Kayttotila

Comfort 2.0
DC

Tetrix 230 DC

Smart 2.0
DC

Comfort 2.0
DC

Tetrix 300 DC

Smart 2.0
DC

Hitsausprosessit

TIG

Puikkohitsaus

activArc®

Toiminnot

TIG

HF-sytytys ja Liftarc

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

TIG-sytytystavan valinta

Ohjausvalikko

Ohjausvalikko

Ohjausvalikko

Ohjausvalikko

Kayttotavat: 2-tahti, 4-tahti

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

TIG-tarttumisenesto

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

Kaynnistys- ja loppuvirta sdddettavissa

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

Jalkakaukosdadin-toiminto
logaritmisella toiminnalla

[ ]

[ ]

TIG-pulssivaihtoehdot

Pulssaus (kerrat)

0,01-10s

0,01-20s

kHz-pulssaus (taajuus)

50 Hz-15 kHz

5Hz-15kHz

Keskiarvopulssi (taajuus)

0,2 Hz-2 kHz

0,2 Hz-2 kHz

0,2Hz-2,5Hz

0,2 Hz-2,5 kHz

Automaattipulssit

[ ]

[ ]

TIG-pistevaihtoehdot

SpOtArc®

spotArc® ja spotArc®-hitsauspistooli

spotmatic®

TIG AC

AC-taajuus

AC-tasapaino

AC-amplituditasapaino

AC-Net-Sync

AC-Balling (palloutuminen)

Puikkohitsaus

Pulssauksen keskiarvo (taajuus)

0,2-50 Hz

0,2-50 Hz

0,2-500 Hz

0,2-500 Hz

Arcforce saddettava

[ ]

[ ]

Kuuma-aloitus, tarttumisenesto

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

Tamanhetkisen arvon naytté (RCD)

[ ]

[ ]

AC-taajuus

Tarvikkeet / lisdvarusteet

ewm Xnet

PC 300

Kaukosaadin RT50

Kaukosaadin RT1, RTG1

Pulssikaukosaadin RTP1, 2, 3

AC-kaukosaadin RTAC1

Jalkakaukosaadin RTF 1

| (o o 0 | 0 o o

| (o o 0 | 0 o o

Jaahdytysmoduuli cool 40 U31

Jadhdytysmoduuli cool 41 U31

[

[

Trolly 35.2-2




ewm

WE ARE WELDING

Tetrix 230 DC Tetrix 300 DC

Comfort 2.0 Smart 2.0 Comfort 2.0 Smart 2.0
Tekniset tiedot TIG Puikkohitsaus TIG Puikkohitsaus
Virran asetusalue
DC 3A-230 A 5A-180 A 5 A-300 A 5 A-300 A
AC - - - -
Jannitteen asetusalue 10,1V-19,2V 20,2V-27.2V 10,2V=-22,0V 20,2V-32,0V
Kayttdsuhde ympadristdn lampaotilassa 40°C 40°C 40°C 40°C
30 % - - - 300 A
35% - - 300 A -
40 % 230 A 180 A - -
60 % 200 A 150 A 260 A 260 A
100 % 170 A 120 A 210 A 210 A
Tyhjakayntijannite
DC 90V 63V
AC - -
Syéttojannite (vaihteluvalit) 1x230V (+15 %..-40 %) 3x400V (+20 %..-25 %)
Taajuus 50/60Hz 50/ 60 Hz
Paasulake (hidas sulake) 1x16A 3x16A
maks. liitdntateho 5,5 kVA 6 kVA 11,7 KVA 16,6 kVA
Suositeltu generaattoriteho 8,1 kVA 23 kVA
Melupdastot <70 dB(A) < 70 dB(A)
cos® / tehokkuus 1,0/ 850 % 0,99 /84,0 %
Eristysluokka / suojausluokitus H/IP23 H/IP23
EMC-luokka A A
Ympariston lampatila -25°C..+40°C -25°C..+40°C
Laitteen / pistoolinjaahdytys Tuuletin (AF)/kaasu tai vesi Tuuletin (AF)/kaasu tai vesi
Turvamerkinta / CE/HI / CE/HI

Sovelletut yhdenmukaistetut
standardit

IEC 60974-1,-3,-10

IEC 60974-1,-3,-10

539x210x415 mm

539x210x415 mm

DEBPALAS 21283 x 163 tuumaa 21283 x 163 tuumaa
. 170kg /- 200kg /-
Paino DC/ AC/DC 3861b /- 44016/ -
cool 40 U31
Tekniset tiedot Trolly 35.2-2
cool 41 U31 y
Jaahdytysteho 800 W (1/min) -
Virtaus 51/m -
Sailion tilavuus 41 -
Jadhdytysnesteen ldhtdpaine 3,5 bar -

Mitat P/L/K

600 x 210 x 340 mm 600 x 580 x 1 200 mm

Paino cool 40 / cool 41

14,0kg / 184 kg
3081b/405 Ib

33,0 kg
72,7 1b

EWMAG /// www.ewm-group.com



Laitetiedot

Tetrix 230 AC/DC

Tetrix 300 AC/DC

Comfort 2.0 Smart 2.0 Comfort 2.0 Smart 2.0
Kayttotila DC AC DC AC DC AC DC AC
Hitsausprosessit
TIG ° ° °
Puikkohitsaus - -
activArc® ° °
Toiminnot
TIG
[ ) [ ) [ ) [ ] [ ) [ ) [ ] [ )

HF-sytytys ja Liftarc

TIG-sytytystavan valinta

Ohjausvalikko

Ohjausvalikko

Ohjausvalikko

Ohjausvalikko

Kayttotavat: 2-tahti, 4-tahti ° ° ° ° ° °
TIG-tarttumisenesto ° ° ° ° ° °
Kaynnistys- ja loppuvirta sdddettavissa ° ° (] ° ° (]
iogurtnisela iminnls - - - - . . . .
TIG-pulssivaihtoehdot

Pulssaus (kerrat) 001-10s - 001-20s -
kHz-pulssaus (taajuus) 50 Hz-15 kHz - - 5Hz-15 kHz -

Keskiarvopulssi (taajuus)

02Hz-2kHz 02Hz-5Hz 02Hz-2kHz 02-5Hz

0,2Hz-25Hz 02Hz-5Hz

02Hz-25kHz 02-5Hz

Automaattipulssit ° _ _ _ ° _ B —
TIG-pistevaihtoehdot
SpOtArc® ° °
SPOtArc® ja spotArc®-hitsauspistooli
spotmatic® - - - ° -
TIG AC
AC-taajuus - 50-200 Hz - 50-200 Hz - 30-300 Hz - 30-300 Hz
AC-tasapaino - ° - ° - _ °
AC-amplituditasapaino - - - - - ° - -
AC-Net-Sync - - - - - ° - _
AC-Balling (palloutuminen) - ° - - - ° - -
Puikkohitsaus
Pulssauksen keskiarvo (taajuus) 0,2-50 Hz - 0,2-50 Hz - 02-500Hz  0,2-5Hz 02-500Hz  0,2-5Hz
Arcforce sdddettava - - - - ° ° ° °
Kuuma-aloitus, tarttumisenesto ° ° ° (] ° ° ° °
Tamanhetkisen arvon ndyttd (RCD) - - - - ° ° ° °
AC-taajuus - - - - 30-300 Hz - 30-300 Hz
Tarvikkeet / lisdvarusteet
ewm Xnet - - - - ° ° ° °
PC 300 - - - - ° ° ° °
Kaukosdadin RT50 - ° ° ° °
Kaukosdadin RT1, RTG1 ° ° ° °
Pulssikaukosaadin RTP1, 2, 3 ° ° ° °
AC-kaukosdadin RTACT - ° ° ° °
Jalkakaukosdadin RTF 1 ° ° ° ° °
Jaahdytysmoduuli cool 40 U31 - - - -
Jaahdytysmoduuli cool 41 U31 - - - - ° ° ° °

[ ] [ ] [ ] ° °

Trolly 35.2-2
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Tetrix 230 AC/DC Tetrix 300 AC/DC

Comfort 2.0 Smart 2.0 Comfort 2.0 Smart 2.0
Tekniset tiedot TIG Puikkohitsaus TIG Puikkohitsaus
Virran asetusalue
DC 3A-230 A 5A-180 A 5 A-300 A 5 A-300 A
AC 5A-230A - 5A-300 A 5A-300 A
Jannitteen asetusalue 10,1V-19,2V 20,2V-27.2V 10,2V=-22,0V 20,2V-32,0V
Kayttdsuhde ympadristdn lampaotilassa 40°C 40°C 40°C 40°C
30 % - - - 300 A
35% - - 300 A -
40 % 230 A 180 A - -
60 % 200 A 150 A 260 A 260 A
100 % 170 A 120 A 210 A 210 A
Tyhjakayntijannite
DC 90V 63V
AC 45V 63V
Syottojannite (vaihteluvalit) 1x230V (+15 %..-40 %) 3x400V (+20 %..-25 %)
Taajuus 50/60 Hz 50/60Hz
Paasulake (hidas sulake) Tx16A 3x16A
maks. liitdntateho 5,5 kVA 6 kVA 11,7 KVA 16,6 kVA
Suositeltu generaattoriteho 8,1 kVA 23 kVA
Melupdastot < 70 dB(A) <70 dB(A)
cos® / tehokkuus 1,0/85,0 % 0,99/ 84,0 %
Eristysluokka / suojausluokitus H/IP23 H/IP23
EMC-luokka A A
Ympariston lampdtila -25°C..+40°C -25°C..+40°C
Laitteen / pistoolinjaahdytys Tuuletin (AF)/kaasu tai vesi Tuuletin (AF)/kaasu tai vesi
Turvamerkinta /CE/ [H[ /CE/ [H[

Sovelletut yhdenmukaistetut standardit

I[EC 60974-1,-3,-10

I[EC 60974-1,-3,-10

539x210x415 mm

539x210x415 mm

MIEE RIS 212x83x 16,3 tuumaa 212x83x 16,3 tuumaa
A ~/188kg -/220kg
Paino DC / AC/DC _/4851b _/4851b
cool 40 U31
Tekniset tiedot Trolly 35.2-2
cool 41 U31 y
Jaahdytysteho 800 W (1/min) -
Virtaus 51/m -
Sailion tilavuus 41 -
Jadhdytysnesteen ldhtdpaine 3,5 bar -

Mitat P/L/K

600 x 210 x 340 mm 600 x 580 x 1 200 mm

Paino cool 40 / cool 41

14,0kg / 184 kg
3081b/405 Ib

33,0 kg
72,7 1b

EWMAG /// www.ewm-group.com
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Luettelo
Hitsauslaitteet ja lisdvarusteet
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Hitsauspolttimet ja lisdvarusteet
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Hitsaustekniset lisdvarusteet
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Hitsauslisdaineet

EWM AG

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8
D-56271 Miindersbach

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
WWW.ewm-group.com
info@ewm-group.com
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ewm-hitsaussanakirja

Myynti / Neuvonta / Huolto

Taman asiakirjan sisaltd on tutkittu, tarkastettu ja tyostetty huolellisesti, mutta muutokset,

kirjoitusvirheet ja erehdykset ovat silti mahdollisia.
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